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- Disefio Ideal, Traspaleta para Numerosas Posibilidades de uso, hace que
esta unidad muy adecuada como Transpaleta y mesa elevadora de tijera.

-Toma telescdpica compuesta por tres vastagos, Creando de la fuerza de
bombeo que da una granrigidez.

- Las Patas de apoyo de tijera entran en funcionamiento
automaticamente, que impide que la unidad se mueva cuando la horquilla
se plantea para mantener la seguridad del operador.

- LaTraspaleta automaticamente reduce la velocidad de Descenso de cargas
pesadas, asi ayuda a las mercancias cargadas a prevenir dafos en la carga.

-210° Radio de Giro.

- Reduce el esfuerzo fisico y mejorara considerablemente las Condiciones
Ergondmicas en el puestos de trabajo mediante el aumento de la altura.

- 2 estabilizadores laterales en posicion para asegurar una buena
estabilidad.


http://cbs.wondershare.com/go.php?pid=3015&m=db
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Modelo

Capacidad

Altura total de levante

Altura minima de Horquillas a piso
Altura sin manubrio 432
Largo de la horquilla m 1150
Ancho de la Horquilla mm. 550/685
Rueda de Direccién mm. 180x50

Rueda de Horquilla mm. 74x50
Peso del Carro Kg. 95/105
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APLICACIONES

El Carro Transpaletas de Tijeras JF 1000 es un equipo Multifuncional, ya
sea para apilar en Altura o estivar carga paletizada. Cuenta con una esta-
ble elevacién y descenso, operacion facil, sequridad y fiabilidad, etc. Su
aplicacion debe ser usada en un terreno Plano y Pavimentado.

MONTAJE

Ver Figura 1y 2.

1- En primer lugar, levantar el mango.

2-Pasar la cadena.

3- Através de los agujeros del bastidor.

4-Perno del eje.5- Ponga el resorte.

6- Bajo tapa de cabeza del tornillo.

6.1- Presione la tapa de la cabeza del Tornillo.

En tres Perforaciones en forma de A con-una llave apretarde manera que
el Mango (1) y bastidor (3) Queden Fijos.

7-Levante la palanca, con un destornillador colocar el tornillo y la tuerca
al final de la cadena en la ranura de la palanca

A continuacion, para completar el montaje. Véase la figura. 2 y 4.
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VerlaFigura3y4

8- Posicion del gatillo.

10- Ajustar la tuerca al final de la cadena para elevar el nivel en un hueco
de 1-2mm del pedestal. Este procedimiento suele ser innecesario para
una Transpaleta nueva. Véase la figura. 4.Accione el mango para poder
operar los engranajes diferentes.

Asegurese que la Transpaletas de buenos resultados a levantar rapido,
lento y descenso. Véase la figura.En la figura. 4 se utiliza en el caso de
que la Horquilla disminuye poco después de levantarse o es incapaz de
levantar rapido, Girar el Tornillo (10) un poco en sentido contrario de in-
tentar de nuevo. En el caso de que la Horquilla no puede bajar, gire el
tornillo (10) un poco haciala derechay luego intente de nuevo hasta que
Ajuste el Funcionamiento normal. Tuerca Hexagonal (11) en el Husillo
(10) funciona como una cerradura, porlo que debe ser fijada antes de la
modificacién y bloqueado después de la modificacion.
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OPERACION DE LA TRANSPALETA.

- Cuando el Gatillo se encuentra en lo mas bajo , las horquillas estan
listas para la elevacion rapida. Agite el mango, las Horquillas se Eleva-
ran rapidamente.- Cuando el Gatillo se encuentra en la medida media
las horquillas estan listas para la elevacion lenta. Agite el mango, las
Horquillas se Elevaran lentamente. El gatillo debera estar Posicionado
mientras que la Traspaleta efectda la Operacion.

Cuando el Gatillo se encuentra en la marcha mas larga, las Horquillas
estan listas para bajar, y mientras tanto las Horquillas se baja automati-
camente.- El cilindro de la Transpaleta se encuentra en una estructura
de elevacion de tres pasos. Es decir, cuando el pistén se Encuentra en
la segunda etapa se inicia con la carga-pesada, se debe trabajar en ele-
vacion, de lo contrario se arriesga a que se dafe el Equipo.- Cuando la
carga se va a quitar de las Horquillas, no se debe quitar hasta que bajo
nada menos que 200 mm. del suelo. El seguro del gatillo mientras tanto
se colocaran en elevacion lenta.

EXAMINE ANTES DE USAR.

El aire puede ser absorbido en el sistema hidraulico cuando la Transpa-
leta no se usa durante mucho tiempo.

El aire se puede quitar de las siguientes maneras:1. Ver Fig. 2. Girar el tor-
nillo (12) a la izquierda y agitar lentamente la manija hasta que el aceite
se desborda en este punto. Detener la manija y apriete el tornillo (12) en
sentido horario.2. Coloque el gatillo en la posicion de carga. Totalmente
agitar el mango de 4-6 veces y luego suelte el gatillo. La operacién an-
terior se puede hacer por varias veces hasta que el trabajo se normalice.
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MANEJO DE CARGA.

El ideal del estibaje de la carga es que quede en la posicion del centro
de gravedad de carga. En el centro de las horquillas. En el caso de la car-
ga desequilibrada, la capacidad nominal, debe reducirse. La capacidad
nominal se muestra en las etiquetas.

MANTENIMIENTO.

Todos los dias es necesario un examen de rutina para la resolucién de
las operaciones anormales a la vista. No utilice el Equipo con problemas
por el bien de este y la Mercancia que se estiba. Cada conjunto de in-
flexion se debe lubricar con aceite de motor cada tres meses, y ver que
las ruedas y los ejes estan en Buenas Condiciones, los hilos u otros ma-
teriales. Asegurarse que todas las ruedas Trabajan sin problema.
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ADVERTENCIA.

1- Lea las instrucciones cuidadosamente y comprenda las caracteristi-
cas de la Transpaletaantes de la operacién.

2- Levante el Gatillo un Poco, al bajar la Transpaleta por el control de
laGatillo para que baje lentamente. Nunca arrastre el gatillo con rudeza,
porque un descenso muy rapido puede daiar la Transpaletas y la carga.
3- No agite el mango con frecuencia y a toda prisa.

4- La Descarga rapida de las horquillas no esta permitido.

5- No sobrecargue la Transpaleta, no se debe trabajar Anormalmente.
6- El centro de gravedad de la carga deberia estar situado en el cen-
tro delas Horquillas. carga desbalanceada va a producir un vuelco en el
equipo después que la cargase levante.

7- Las cargas inestables no estan permitidas.

8- No coloque la carga en las horquillas por mucho tiempo.

9- Larudeza para arrastrar la Transpaleta esta prohibida cuando las hor-
quillas estan mas de 300 mm. sobre el suelo.

10- Coloque las horquillas en la posicion mas baja cuando la Traspaleta
no esta trabajando.

11-EnlaTraspaleta esta prohibido llevar a una Persona, tampoco es per-
mitidomoverse con una persona en pie sobre las Horquillas. Tampoco
esta permitido colocar Cualquier parte del cuerpo del operador debajo
de la carga. La Transpaleta en el levantamiento no se permiteser utiliza-
da como plataforma de trabajo de gente.

12-laTranspaleta Funciona Correctamente en un suelo plano y duro. No
utilice la Transpaleta en pendiente.

13- No utilice las partes no aprobadas.

14- No intente reparar la Transpaletas, sin conocimientos.
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[N | escipcion | Cantidad §
[ [Sodecoma | 1|

Y-Ring [ 1 |
5 [Gindrodebomba | 1|
i fomng [ 1|
| 5 |Tomilo | 1 |
| 6 |Golla | 1 |
| 7 lpison | 1|
s [vRg [ 3 |
| o JAma | 1 |
-_
foRng [ 1
- Pasador
| 16 [Pasador | 1 |
| 17 [Rodamiento [ 1 |
| 18 |Pasador | 1 |
15 [Rodamiente |2 |
| 20 [ge | 1 |
| 21 [Pasador [ 2 |
| 22 [Tomilo | 1 |
2 [Goll [ 1|
-—
| 25 [Resote [ 1 |
| 26 |Tomilo | 1|
-_
28 [Boladencero | 7|
| 29 | AlojamientodelaValvula | 1|
30 [ Aoamientodela Vawia | 1|
| 31 |Eedevavula | 1 |
-_
| 33 [Golila [ 4 |
Ml 34 [Tomilo | 3 |
| BoladeAcero | 1 |

Resorte

_
| 38 [Pasador | 1 |
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[N | Descripion | Cantidad {
!
D | 43 [Tuer@ | 1|

44 | Rueda

45 | Rodamiento

46 | Golilla Partida
47 | Golilla

48 | Seguro Seagers

—_

50 | O-Ring

51 | Tornillo Vélvula

5 O-Ring

Pasador de Golpe

Resorte
Tornillo
Tuerca

Placa palanca
Base

9 | Tornillo tapa
Vastago

Bola de Acero
O-Ring

O-Ring

64 | Tapa de Cilindro
Y-Ring

Sello de Goma
Sello de Goma
Y-Ring

Cilindro
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Sello de Goma
Y-Ring
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75 hesone | 1|
7o orng | 1]
77 [Seouosenges |1
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[ N [Desciption | cantidad
N T R
o [ [ o |
5 [pmmor [ 2|

6 [raador |
| e
12 [ Estructurs de brazos |
(i [reeds [ o

- Estructura de Horquillas _
| 20 |Pasador |
- Perno
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